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Estos estudios aqui expuestos son fruto de mis conocimientos y
experiencia de sesenta afos en la orfebreria sevillana, tratando de resca-
tar con ellos unos procedimientos que ya han desaparecido de la practica
habitual en los actuales talleres de orfebre.

Junto con otros estudios (soldadura, repujado, etc.) formarin parte
del Tratado de Orfebreria que estoy realizando.

PROCEDIMIENTO PARA EL ENTALLADO DE PIEZAS
DE REVOLUCION (Lamina 1).

Se utiliza para la obtencién de piezas de chapa que puedan ser gene-
radas en un movimiento circular, tanto recipientes, como motivos orna-
mentales por ejemplo: copas, platos, cilices, etc. etc. Para ellos se utiliza
el torno de entallador (1). Se utiliza un taco de madera de encina (2) que
previamente se ha torneado con el perfil de la pieza que queremos obste-
ner y por medio de un punto fijo, el operario, con unas herramientas para
entallar (3), de acero forjado en forma de paleta con mango de madera,
presiona sobre el disco de plata (4) del diametro igual al desarrollo del
perfil. Debe untar la herramienta en grasa de animal (5) para que pueda
deslizarse facilmente al girar el torno. Gracias al movimiento circular
del disco de plata y el molde de madera el primero va adaptindose, per-
fectamente, al perfil del segundo y con sucesivos recocidos de la plata
va tomando la forma deseada.
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Este procedimiento se utilizé en distintas épocas empleado el medio
motriz al uso, es decir, con volantes, con pedal y en la actualidad con
motor eléctrico.

Lamina 1.
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PROCEDIMIENTO PARA EL FORJADO
DE UNA PIEZA A MANO (Lamina 2 - 3)

Este fue el método empleado por los orfebres a lo largo de toda la
historia hasta la aparicién de la moderna maquinaria industrial. Por
ejemplo, para hacer la copa de un cdliz, se utiliza un disco de plata de
las siguientes caracteristicas:

El disco (1) tiene el mismo didmetro que la boca del recipiente que
queremos obtener (2), pero su grosor es irregular (mds material al centro
del disco) para que el forjado, que se iniciard en el centro (3) tenga plata
suficiente para el recorrido (4) y obtener el volimen deseado.

Lamina 2.
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Lamina 3.
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FORJADO DE UN RECIPIENTE
COMPUESTO POR VARIAS PIEZAS (Lamina 4 - 5 - 6)

Supongamos que queremos obtener el jarron de la figura. Debemos
dividirlo en distintas piezas (de la A a la E) de tal forma que podamos
forjar de forma independiente cada una de ellas. Hacemos un desarrollo
del cono de cada una (1) se cierra y se suelda (2), teniendo en cuenta que
la unién debe ser a bisel, para que el grosor de la soldadura no sea supe-
rior al del resto de la chapa. En la figura (3) se puede observar cual debe
ser el diametro del cono a desarrollar.
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Lamina 6.




