REAL ACADEMIA DE BELLAS ARTES DE SANTA ISABEL DE HUNGRIA

Temas de Estética y Arte
XVII




Impreso en: SAND, S. L.
C/ Transversal Mercedes Barri, 6 - Camas (Sevilla)

Impreso en Espafa - Printed in Spain

Depdsito Legal: SE-997-1987
ISSN: 0214-6258



ARTICULOS



EL TABLERO DE FIBRA DE MADERA M.D.E. Y
SU APLICACION EN LA TALLA ESCULTORICA



La historia de la Escultura se caracteriza, entre otros aspectos, por
su escasa evolucién técnica. Desde lo mds remoto de los tiempos hasta hoy
dia, el cambio se hace notablemente mas sensible en el campo de las ideas
que el de las técnicas.

La escultura con toda su complejidad. exige en su desarrollo no
pocos inconvenientes. El peso. la dureza de los materiales, el largo proce-
so de transformacién y los elevados costos de realizacién, ponen a prueba
a los jovenes artistas ante una actividad que les va a situar en un plano de
dificultades de compleja naturaleza y de clara inferioridad frente a los pin-
tores. Esta servidumbre de tiempo y esfuerzo fisico, relentizara su produc-
cion y consecuentemente su propia evolucion artistica. El lento proceso de
gestacion: bocetos preparatorios, transformacién de la materia, dependien-
do de las técnicas directas o indirectas que cada escultura requiera, se tra-
duce en un largo periodo de elaboracién en el que las modificaciones, fruto
del estado de dnimo o bien una légica rectificacion durante su desarrollo,
hacen en la mayoria de los supuestos que la obra se defina en los bocetos
y que queden en gran medida sometida a una especie de corsé desde donde
dificilmente puede liberarse o modificarse.

En otras ocasiones son los procesos intermedios los depositarios del
resultado final. En el caso del bronce muchos escultores entregan a los fun-
didores sus realizaciones y cruzan los dedos con la esperanza de que los
originales una vez fundidos, conserven la calidad y detalles que en la arci-
Ila o en el yeso quedaron registrados.

Los procesos preparatorios dependiendo en mayor o menor grado de
la técnica elegida, también originan en la mayoria de las ocasiones que sin
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haber comenzado la obra, hemos dedicado una parte importante de nues-
tro esfuerzo y energias a cuestiones preparatorias netamente técnicas que
van a decidir en gran medida la viabilidad de nuestra voluntad creativa.

Los materiales tienen que ser sometidos y manipulados con destre-
za por el artista y con el suficiente conocimiento de su naturaleza y conse-
cuentemente de la técnica mds apropiada en cada caso.

No cabe duda de la vigencia de los materiales tradicionales por su
nobleza, calidad, durabilidad, etc. pero tampoco queda la menor duda de
los problemas de cardcter técnico que estos materiales plantean, como es
el caso de la madera. De todo escultor son bien conocidas las limitacio-
nes del formato en razén de las dimensiones de los tablones: ensamblajes,
contracciones y deformaciones, por la escasez de maderas bien curadas y
otro aspecto muy ligado a determinados acabado como son los nudos,

Si estas dificultades referidas a la escultura de bulto completo ya
suponen una condicién que limita y condiciona la libre creacion y reali-
zacion de obras, en el caso de relieve y de manera especial en el mural de
gran formato, la problemadtica descrita repercute de manera decisiva a la
hora de decidir la talla en madera, frente a otros procedimientos y mate-
riales.

Por otra parte una consecuencia entre otras de la no utilizacién de las
técnicas y materiales tradicionales, ha sido el encarecimiento progresivo de
la prictica escultérica, por la ausencia de recursos humanos de apoyo, tan
necesarios en esta actividad (véase decadencia del espiritu gremial), y de
otra parte el elevado coste de los procesos y materiales empleados.

Desde esta perspectiva y apoyados en una amplia experiencia de
taller, comenzamos en los afios 60 a investigar con materiales y procedi-
mientos que entendiamos aportaban o enriquecian una préctica compleja
y llena de dificultades, pero que nos apasiona.

Fruto de este espiritu que siempre nos animo, fue la creacién de una
linea de investigacion denominada: “Nuevos materiales y procedimientos
escultéricos”, que ain permanece viva e ilusionada por abordar desde
estos planteamientos, todo lo que contribuya en materia de investigacién
plastica, a resolver técnicamente realizaciones escultéricas con nuevos
materiales y procedimientos que nos alivien y faciliten el proceso creati-
vo. Es asi que ahora tocé el turno a un material que aunque ya lleva tiem-
po en el mercado, creemos que puede enriquecer ya portar unas solucio-
nes técnicas y pldsticas sobre todo en la taller de murales.
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Son especialmente atractivas las posibilidades que dicho material
nos puede aportar, en relacion a su superficie y sus posibilidades expresi-
vas para la escultura. Debido a que sélo se le ha dado un uso generalmen-
te industrial al M.D.E,, las observaciones referidas a su acabado superficial
s6lo se remiten al lijado, lacado y revestimiento con otros materiales. Si
consideramos este material como 6ptimo para la escultura, tendremos que
ver las posibilidades expresivas que nos ofrece, resolviendo texturas en su
superficie. Veremos que las posibilidades del nuevo para nosotros material
para la obtencién de texturas son francamente diversas, sorprendentes y
tinicas. Estamos ante un material de un acabado tan continuo y homogéneo
que su “inexpresion” funciona como un papel en blanco, dispuesto a ser
alterado por cualquier tratamiento superficial.

Descripcion del producto.

MADIBERIA es una sociedad portuguesa constituida por FINSA y
TAFISA, para la produccién de tableros de fibra de madera de densidad
media. E1 M.D.F. es un tablero de fibras aglomeradas de madera del Pino
Pinaster; dichas fibras se aglutinan con resinas sintéticas en un proceso
seco, aplicando calor y prensadas por inyeccion de vapor. Gracias a esto se
consigue la fabricacion de tableros de una densidad y una homogeneidad
muy satisfactorias, cualidades que los hacen destacar al compararlos con
los aglomerados convencionales.

El tablero M.D.F. posee un acabado fino como si se tratara de un
tablero de madera convencional pero con una diferencia notable: El
M.D.F. es mucho mds estable, homogéneo y resistente a la humedad, y
estd especialmente indicado para su uso en la construccion, para la con-
feccion de molduras, construcciéon de muebles, aportando una mejor
racionalizacion en su proceso industrial. También diremos que es un
material muy cualificado para la creacién escultérica, campo al que va
dedicada la investigacion.

Desde los anos cincuenta se ha venido desarrollando una tecnologia
para fabricar un nuevo panel de M.D.F. basado en el proceso de prensado por
inyeccién de vapor. En 1987, FINSA y TAFISA, empresas promotoras de
MADIBERIA en colaboracién con la empresa alemana SIEMPLEKAMP,
hacen realidad la primera fabrica de Europa que utiliza esta tecnologia.
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Madiberia comercializa su M.D.E. bajo la marca IBERPAN, y lo
define como: “Es un tablero de fibras de densidad media, obtenidas de
madera, aglutinadas con resinas sintéticas, en proceso seco, mediante calor
y presion a través de un sistema de prensado con inyeccion de vapor”.

El resultado es un tablero de color arena, amarillento, con propieda-
des id6neas para ser una materia prima optima para la industria del mue-
ble y afines. El M.D.F. se caracteriza por el hecho de que después de ser
trabajado y acabado, ofrece un aspecto comparable al de la madera maci-
za, siendo un sustituto de la misma en multiples aplicaciones.

Sus propiedades son:

Homogeneidad: La distribucién homogénea de las fibras de made-
ra en todo el espesor del tablero permite que sea tallado sin que aparezcan
fallos en el nicleo.

Estabilidad: El M.D.F. tiene gran estabilidad dimensional, com-
portindose adecuadamente en los cambios de humedad y temperatura
ambiente.

Superficie fina: La perfeccion de su superficie lo hace idéneo para
todo tipo de acabados: talla, chapa natural, melamina, lacado, PVC, impre-
sion, etc.

Altas propiedades mecanicas: Las altas resistencias a la traccién y a
la flexi6n se traducen en un elevado poder de finacion con tornillos y grapas

Ductilidad: Puede ser labrado con cualquier maquinaria convencio-
nal utilizada para trabajar la madera maciza.

Los tableros fabricados salen al mercado en una dimensiones de
formato inmejorables (2,44 x 14,64 metros), con una gran variedad de
espesores que van desde los 10 milimetros hasta los 60 milimetros de grue-
so. Dicho formato lo concibe como un material ideal para la creacion
escultérica en relieve de grandes dimensiones con materiales de talle con-
vencionales, debido a su buena densidad; no olvidemos la cantidad de pro-
blemas que con lleva el ensamblaje de maderas, a la hora de elaborar un
tablén dispuesto para efectuar un relieve, la mala curacién e las maderas
de hoy dia, que nos ofrece el mercado y los problemas que se derivan en
el ensamblaje, por la con siguiente inestabilidad al cabo del tiempo.

El hecho de que el M.D.E. presente ademds una buena curacion y
una regular distribucion de humedades, le hacen sobresalir en este sentido
sobre las demds maderas
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Tampoco olvidemos que el Tablero de Densidad Media se puede
conseguir con espesores de 55 y 60 milimetros, espesores ideales para
poder conseguir a través de ensamblajes, bloques ideales de cualquier
tamaiio para la escultura de bulto redondo. Detallemos que no ofrece pro-
blemas a cortes con maquinaria industrial convencional.

Las elevadas propiedades del M.D.F. lo convierten en una materia
prima esencial para la moderna industria del mueble, aumentando dia a dia
sus numerosas aplicaciones.

En sus aplicaciones aporta las siguientes ventajas:
» Mejora la calidad del producto final.

» Mayor racionalizacion del trabajo.

» Creaci6n de nuevos modelos/disefios.

» Mayor economia

Usos concretos:

« Aplicacién en piezas con cantos moldurados
» En muebles para cuarto de bano

» En muebles de cocina

* Puertas

» Cajas de televisores y columnas de sonido

* Molduras

La expansién y desarrollo de las aplicaciones del M.D.F. como sus-
tituto de la madera en ambientes de elevada humedad ha motivado la fabri-
cacién del M.D.E. HIDROFUGO. Este es un aglomerado de fibras de
madera de densidad media en el que se ha empleado como aglutinante una
resina sintética especial, que le confiere gran resistencia a la humedad. Por
su resistencia a la humedad, su homogeneidad y su estabilidad dimensio-
nal, es el material adecuado para la construccién de muebles de cocina,
muebles de cuarto de baiio, cubiertas, divisorias en todos los locales suje-
tos ambientes himedos.

Otras de las ventaja del M.D.F. hidréfugo es su correcta y fécil capa-
cidad de ser mecanizado, asi como por sus 6ptimas caracteristicas fisico-
mecénicas, permite ser trabajado como sustituto de la madera maciza sin
sus inconvenientes (nudos, fendas, tensiones, etc.) y consigue mayor eco-
nomia en los costes de produccién. Estd dispuesto en las mismas medidas
que el M.D.F. normal.
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Resultados obtenidos mediante talla directa

La aplicacion del D.M.E. a la escultura abre a esta la puerta de un
material nuevo y moderno, a la vez que tradicional, no olvidemos su com-
posicién, que puede ofrecer a los artistas pldsticos un campo nuevo de
expresion.

Teoricamente existen multitud de aplicaciones del material a con-
ceptos practicos distintos. Sirvan como ejemplo los trabajos que a conti-
nuacion se exponen desde un tratamiento casi hiperrealista hasta los més
informalistas.

A la hora de plantear el proyecto se tuvo muy en cuenta la gran dis-
posicién del material para la realizacién de un relieve escultérico, por sus
medidas de presentacion. Se disponia de un tablero de DM IBERPAN de
55 mm. de grosor, lo que daba un espesor suficiente para un relieve medio.
En la fotografia se aprecia la disposicién estratificada de la fibra de made-
ra. Destacar la gran facilidad con que se obtiene una materia primas, simi-
lar a la madera,d e 125x70 cm. (Lamina 1).

Empleamos
las  herramientas
clasicas de la talla
en madera: gubias
de media cafa, de
pico de gorrion, for-
mones tradicionales
y el formén curvo
surgido durante la
investigacién pre-
via. Tal como
comentdbamos
cuando los planos a
delimitar no son
rectos o cuando se requiere delimitar la arista de interseccién entre
ambos, la gubia entra perfectamente en el plano céncavo, pero ;y en el
resto? Para solucionar este problema llegamos al formén curvo esta herra-
mienta se adapta perfectamente a estas ocasiones y a otras que pueden
plantearse en el desarrollo de la talla. Légicamente ha de existir una gama

Lédmina 1
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de tamafos diferentes para que sirvan para las distintas necesidades.
(Laminas 3,4y 5)

Ldmina 3 Ldmina 4

Detalles del corte del
material donde podemos
apreciar la fibra que lo com-
pone, y el aspecto de cartén
que presenta cuando se estd
Ldmina 5 trabajando. (Ldmina 7)

El corte en sentido perpendi-
cular al tablero es mds perfecto que
en paralelo, mientras el primero
deja una superficie perfecta, el
segundo
a parece
CALLTR
repelos y
sin bor-
des deli- Lamina 7
mitados. (Lamina 8).

El corte s6lo ofrece inconvenientes cuan-
do se hace de abajo a arriba, pues levanta la
fibra y se hinca en el material Lo mismo sucede
con la madera, sin embargo al contrario que

Ldmina 8
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esta, el MDF puede tallarse con todas las direcciones de la cara del table-
ro. (ldminas 9 y 10)

En la imagen superior se
puede apreciar la exfoliacién que se
produce en el material cuando la
talla se efectia en capas muy pro-
fundas y en sentido contrario a la
direccién de la fibra. El aspecto de
carton o similar se manifiesta con
rotundidad desluciendo la aparien-
cia y el resultado final de la talla. Es

Lamina 9

en esta circunstancia, cuando mas
se pone de manifiesto la necesidad
de mantener el filo de la herramien-
ta en perfectas condiciones. La tex-
tura que produce el corte de la
misma direccion de la fibra, se
manifiesta sin alteraciones, limpia y
con la misma apariencia, que en el
caso de la madera tradicional.
(LdAmina 10)

Ldmina 10

Puede trabajarse aristas
bien delimitadas, aunque quedan
algo débiles. La fragilidad de las
mismas disminuye al aumentar el
dngulo ente los planos que la for-
man. Detalle del formén curvo
limpiando una arista interior. Hay
que hacer constar que esta herra-
mienta se adapta perfectamente al
g s normal desarrollo del proceso de
Lémina 11 la talla (Lémlnas | l, 12)

Insistimos nuevamente en
el constante desgaste que sufre el filo de la herramienta al cortar el DMF;
por ello aconsejamos un correcto afilado y asentado del filo de la gubia que
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se valla a emplear, pues el DMF es mds abrasivo
que una madera convencional; desgasta los filos
mds rapidamente.

La textura elegida para esta obra fue la
que deja la huella de la gubia. el acabado super-
ficial al toque de gubia queda nitido y limpio
cuando la herramienta estd muy afilada. En este
caso trabajdbamos con gubias de media cafa de
curvatura amplia. No aconsejamos gubias de
media cafia excesivamente profundas ni las de
tipo “macaroni” (de seccion en U) ya que estas
3 ’ ™  oubias generan en su recorrido de corte un aca-

Ldmina 12 nalado un tanto estriado. (Lamina 13).

Como  norma
general diremos que el tratamiento superficial
con gubias angulares manifiesta un excelente
acabado si se trabaja en direccién perpendicular
u oblicua, respecto a la direccién que reflejan
los estratos.

Aspecto final del relieve realizado en
DMF de dimensiones de 125x70 cm. titulado
“Eolo™. Una vez finalizado el trabajo de gubia
se aplicé a toda la superficie del relieve tapa-
poros (incluyendo cantos y la parte posterior).
Seguidamente ese froté con estropajo de alumi-
nio, dejindolo preparado para una segunda
mano de tapa-poros, repitiendo esta mismas
operacién tres veces. Como puede apreciase en
la fotografia el color del tablero
cambié con el barniz. Para dar el
acabado final se frot6 todo el relieve
con cera Alex incolora, procediendo
luego a abrillantarla con un palo
limpio. (Lamina 14).

Ldmina 13

Ldmina 3
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Bajorrelieve “Paisaje de Chipiona”

Era una consecuencia lgica a la vista resultados conseguidos dura-
te el desarrollo de la investigacién sobre el tablero M.D.F. que nos planted-
ramos la realizacién de trabajos que de alguna forma sirvieran para refren-
dar mediante la préxis escultérica lo investigado. Asi tuvimos la oportuni-
dad de realizar a peticién de entidades financieras, con el objeto de enri-
quecer plasticamente un espacio en sus oficinas, varios murales de dimen-
siones importantes. El primero de ellos irfa destinado a las oficinas de Caja
San Fernando en Chipiona (Cadiz).

El disefio estaba en cierto modo condicionado a la representacion de
un motivo especifico lleno e connotaciones marineras y como protagonis-
ta de la composicién el Santuario e la Virgen de Regla.

Las dimensiones que nos aconsejaba el espacio o soporte disponible
eran de 300x150 cm. Decidimos hacer el relieve en dos piezas de 150x150
cm. y con un espesor de 60 mm. (Lamina 15).

Una vez trazado el dibujo sobre los tableros comenzamos a tallar
perfilando con gubias de pico de gorrién, profundizando en mayor o menor
grado hasta conseguir una silueta de toda la composicién. Las gubias de
media cafias de distintas medidas completaron el desbaste y obviamente el
establecimiento de los
distintos planos de
relieve. Cuidamos de
manera muy especial
la textura de corte a
punta de gubia, lo cual
nos plegaba a mantener
las herramientas con
un afilado casi perfecto
y manteniendo con la
_ piedra y disco de trapo

Léminals. los filos en cada mo-

Relieve “Faisaje de Chipiona”. D.M.F. 300x150.171 mento.
Destacariamos
de este primer trabajo realizado por encargo, la facilidad de talla y la
obtencidén de texturas a punta de gubias. Dejando zonas en el relieve sin
tocar la superficie, a modo de frontera entre lo tallado y el material en su
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Detalle anterior.

estado natural. Para la terminacién sellamos el tablero con goma laca y fro-
tamos con estropajo de aluminio, repitiendo esta operacién varias veces,
finalmente aplicamos una veladura con cera y 6leo.

En los detalles siguientes podemos observar las texturas obtenidas
utilizando herramientas muy afiladas, fundamentalmente gubias de media
cafia. En la definicién de los contornos resultaron muy eficaces las gubias
de tipo gorrién; las zonas donde no se intervino en el tablero, quedaron en
su acabado natural.

Bajorrelieve “Alegoria del Puerto”

Con este relieve se completé en ciclo iniciado con la investigacién
del tablero D.M.F. (talla tradicional). En este caso concreto se utilizaron
las técnicas desarrolladas en la investigacion: desvaste con gubias de
media cafa ancha, perfilado con picos de gorrién de distintas medidas,
terminacién a base de punta de gubias media cafia etc. llegando a la con-
clusion final del proceso de talla en las mismas condiciones de los ante-
riores.

Surgio la necesidad de experimentar revistiendo con agentes sefa-
dores de origen acrilico. Se trataba de completar o reforzar el lenguaje
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empleado y la policromia fue toda una experiencia. Habia que sellar de
alguna forma los acrilicos sobre todo teniendo en cuenta que este mural
irfa colocado en una oficina y al alcance de todos.

Ya habiamos empleado la técnica del esmalte en frio y nos parecio
una solucion efectiva de cara a garantizar la
integridad de la obra. Asi decidimos apre-
ciar resina de poliester y pigmentos minara-
les, técnica ya experimentada sobre murales
de hormigén; los resultados fueron muy
satisfactorios. (Laminas 16 y 17).

Ldamina 17
Ldmina 16

Bajorrelieve “interior de Bodega”

Debido a que este bajorrelieve fue tallado con D.M.F. adquirido en
Sevilla, las limitaciones de espesor fueron un inconveniente con relacion
al material facilitado por Tafisa durante toda la investigacién. Recordemos
que el espesor facilitado por el fabricante era de 60 ml. mientras que el dis-
ponible en el mercado llegaba escasamente a 35 ml. Esta circunstancia
condicioné notablemente el concepto del relieve, no el procedimiento de
talla, ya que con menor grosor el material funcionaba pricticamente igual.
otra diferencia importante se referia a la tonalidad. Mientras el primero era
mads color arena éste Gltimo presentaba una tonalidad marrén mds oscura.

Este relieve representaba una alegoria de la ciudad de Jerez y fue
colocado en el centro de datos de la Caja San Fernando de San Ger6nimo

(Sevilla).
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En los detalles que repro-
ducimos, podemos apreciar la
textura que se produce como con-
secuencia de la talla directa sobre
el tablero D.M.F. con gubias de
media cafia y las llamadas de pico
de gorri6n, asi como el cambio de
tonalidad que se experimenta
superficialmente, en las zonas
intervenidas, frente a aquellas en
las que se respetan las superficies
del tablero. (Laminas 18, 19)

Ldmina 18 Ldamina 19

CONCLUSIONES

Las maderas convencionales poseen un acabado tnico, vivo y cdli-
do, generado por la vistosidad de sus vetas. Tienen la ventaja de poseer
generalmente un veteado atractivo que puede ayudar a mejorar la calidad
superficial cuando se concreta en un disefio de carécter bidimensional o tri-



176 EL TABLERO DE FIBRA DE MADERA M.D.F. Y SU APLICACION EN LA ...

dimensional. El escultor se puede aprovechar de ello, incluso a veces es el
propio acabado de las vetas lo que justifica una obra. Pero no olvidemos
que a veces esta calidez de veteado de una madera supone una lacra y un
condicionamiento estético.

El poder de la textura visual ofrecido en una madera y conferido por
sus vetas es muchas veces tan significativo que puede eliminar y eclipsar
el tratamiento superficial que le hayamos querido aplicar a una superficie.
Debido a esto no podemos convertir en “esclavos™ de la calidad visual del
material y cualquier textura, por muy expresiva que sea, se vera condicio-
nada visualmente por el rico veteado inherente de la madera.

Con el MDF no tendriamos este problema. Digamos que la textura
visual que nos ofrece es lo suficientemente didfana como para servirnos de
“delatadora”, dispuesta a manifestar veridicamente el acabado superficial
que se le aplique, La textura que trabajamos poseerd su propia identidad,
serd autosuficiente y no se verd manipulada por la textura del material en si.

Esta cualidad es importante y primordial en el MDE. Un material lo
suficientemente mudo, dispuesto a expresar lo que realmente queramos.

Sebastian Santos Calero
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